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前 言

    本标准是在GB 3880-83《铝及铝合金板材》的

基础上，结合 GB 3193-82(铝及铝合金热轧板》、

GB 10568-89《优质铝及铝合金热轧板》和 GB

10569-89《优质铝及铝合金冷轧板》并参照美国

ASTM 13209 铝及铝合金板材》和日本 JIS H4000

《铝及铝合金板及条》进行制定的

    本标准与GB 3880-83相比，在下列内容上有较

大改变:

    — 本标准按 GB/T l.1-1993标准进行编写

增设 “前言”，增加 “范围”、“引用标准”、“合同内

容”三章。原标准的第一章 “品种”按GB/1' 1.1的
要求取消，将各条内容归并到本标准第四章 “要求”

的各条中

    — 本标准采用GB/T 3190-1996<变形铝及铝

合金化学成分》新国标中的牌号及GB/P 16475-

1996《变形铝及铝合金状态代号》新标准中的状态，
并在附录中给出新旧牌号及状态对照表，厚度范围从

原标准的>0.3一10.0mm扩大至>0.2一150.Omm,

从而扩大了标准适用范围，包含了铝及铝合金热轧板

的内容。

    — 一牌号、状态、规格按合金系划分，当供应状

态以及厚度相同时，列人同一档中，总体上分为纯铝

以及软合金系、高镁系和硬合金系，长度统一为

1000一10000...

    — 国际四位数字牌号的铝及铝合金力学性能采

用ASTM B209或JIS H4000标准指标，四位字符牌

号的铝及铝合金力学性能基本采用原GB 3880-83以

及GB 3193-82标准指标。为与国际接轨，本标准采

用新的拉伸试样，即热处理不可强化的铝及铝合金的

力学性能改为纵向取样，厚度毛12.5mm的板材.试

样标距为50mm;厚度> 12.5- 的板材试样标距为

5D.新试样的拉伸试验结果与原试样拉伸试验结果

相近，只是伸长率略高于原试样。由于四位字符牌号

的铝及铝合金目前缺少新试样的拉伸试验统计数据，

所以本标准暂规定基本采用原标准的力学性能指标，

同时根据生产实际对个别伸长率值进行了调整，今后

还将进一步予以修正。

    — 表面质量根据板材厚度以及状态不同分为两

大类:①厚度成lo.Omm的非H112、非F状态板材

表面质量;②厚度>IO.Omm板材以及所有H112, F

状态板材的表面质量。用户对板材表面质量有特殊要

求时，可在合同书中注明

    — 检验项目除文字说明外，对取样位置及取样

数量进行了列表说明。

    本标准附录A及附录B为提示的附录，附录A

为新旧牌号对照表，附录B为新旧状态对照表，以提

示用户选用相应的牌号及状态。

    本标准由中国有色金属工业总公司提出

    本标准由中国有色金属工业总公司标准计量研究

所负责归口。

    本标准由西南铝加工厂负责起草。

    本标准主要起草人:毛素华、周富文、陈昌云、

卢敬华、黄永青。

    本标准从生效之日起，代替 GB 3880-93, GB

10569-89, GB 3193-82, GB 10568-89.
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1 范围

本标准规定了变形铝及铝合金轧制板材的合同内

要求、试验方法、检验规则及包装、标志、运

贮存。

本标准适用于一般用途的铝及铝合金轧制板材

弃

输

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而

构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均为

有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探

讨使用卜列标准最新版本的可能性。

    GB/T 228-87 金属拉伸试验方法

    GB/T 3246-82 铝及铝合金加工制品显微组织

检查方法

    GB/T 3247-82 铝及铝合金加工制品低倍组织

检验方法

    GB/T 6987-87 铝及铝合金化学分析方法

    (;B/'r 3194-1998 铝及铝合金板、带材的尺寸

及允许偏差

    GB/T 3190-1996 变形铝及铝合金化学成分

    GB/P 3199-1996 铝及铝合金加工产品包装、

标志、运输、贮存

    (;B/F 16865-1997 变形铝、镁及其合金加工

制品拉伸试验用试样

3 订货单 (或合同)内容

    订购本标准所列材料的订货单 (或合同)内应包
括下列内容:

    a)产品名称

    曰 牌号;

    c)规格、状态:

    d)包铝分类

    e)尺寸允许偏差精度等级 (未注明精度等级的，

按普通级供货);

    0 重量或张数;

    即 以 “()’’状态或 “H112"状态供货的扳材是

否需要T42或T62试样状态性能;

    h)本标准编号;

      )特殊要求

4 要求

4.1 产品分类

4.1.1 牌号、状态、规格

    产品的牌号、状态和厚度范围应符合表1的规

定，与厚度相对应的宽度和长度应符合表2规定。需

要表1和表2外的其他牌号、状态和规格时，供需双

方另行协商。并在合同中注明

表 l 牌号、状态及厚度范面

牌 号 供 应 状 态 厚 度

IA97, IA93, IA90. 1A85 F，H112 >4.5一150.0

  1070, 1070A, 1060,  1050,

1050A,  1100,  1145,  1200,

3003, 3004

O >0 .2-10.0

H12, H22, H14, H24, H16, H26, H18 >0.2-4.5

F, Hl 12 >4.5一150.0

3A21、8A06

O >0.2一10.0

H14,日24, H18 >0.2一4.5

F, H112 >4.5一150.0

5052

0 >0.5一10.0

H12,H22,H32,H14,H24,H34,HI6,H26,H36,HIS,H38 >05一45

F, H112 >4.5一150()

5A02

() >0.5一10.0

H14,日24, H34, H18 >0.5-4.5

F, H112 >4.5一150.0

5005

O >0.5一10.0

H12, H32, H14, H34, H16, H36, H18, H38 )0 5一4 5

F, H112 >4.5一150.0

SA03

〔)、H14,日24, H34 )0 5一4 5

F, H112 >4.5一150.0
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态

一

状

一

应

一

共

一

牌 号 厚

竺麦
屋

>0.5一4.5

5083. 5AO5, 5AO6. 5086
F_ H112 >4.5一150.0

O. T4, T6 >0.5一 10.0

6AO2_ 2A14, 2014
F_ H112 >4.5一 ]50.0

O. T4, T3 >0.5一10.0

2AI1. 2A12, 2017, 2024
F 日112 >4.5一 I5n.0

O. T6 >0.5一10.0

7AO9. 7AO4. 7075

>4 5一15n 门

注:产品的新旧牌号对照见附录A

F, H112

新旧状态对照见附录 K,

表 2 厚度对应的宽度及长度规格

14 度 宽 度 长 度

>0.2一0.8 1000一1500

>0.8- 1. 2. 1000 -2000

>l
>4

2-4.5 1000一2400 1000一 10000

5一8 0 loon一 1800
一一月

>8.l)一150.0 1060一2400

注

1070, 1070A, 1060, 1050, 1050A, 1100, 1145, 1200, 3003, 3004, 3A21, 8A06可供应宽度小于 400- 的板材，

但尺寸偏差按400m.宽度的板材检查，当供应宽度为大于400- 至 1000- 时，其尺寸偏差按 1000- 宽度的板材检

查;可供应长度小于1000- 的板材，其尺寸偏差按长度为l000mm的板材检查

厚度小于等于0.7mm经盐浴炉生产的退火板材.只能供应宽度小于或等干1200..、长度小于或等于4000..的板材。

表 3 包，材料牌号及轧制后的包，层厚度

包铝分类 基体合金牌号 _.1 IK"#x1'- 板材状态 板材厚度，mm
}

      度的百分比，%，不小于

正常包铝

2A11, 2017, 2A12, 2024 I A50
    O,  T3,

T4

0.5一1.6 4

>1.6-10.0 2

7A04, 7A09, 7075 7A01 O, T6

0.5一1.6 4

>1.6一10.0 2

工艺包铝

  2A11,    2014,    2A12,

2024, 2A14, 2017, 5A06
卜、50

  O, T3, T4,

T6
0.5一4.5

镇15

F, H112 >4.5一150.0

7A04, 7A09, 7075 7A01

O, Tf 0.5-4.5

Gl.5
F, H112 >4.5一150.0

注:2AI1, 2A12, 2017, 2024, 7A04, 7A09, 7075合金厚度GI0.0二 的非H112、非F状态板材一般采用正常包铝，若

    要求工艺包铝时，必须在合同中注明。

4.1.2 包攫层

    需包铝的板材应进行双面包搜

及轧制后的包覆层厚度应符合表3的规定

其包覆材料牌号 4.1.3 标记示例
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    a)定尺板材

    用2A12合金制造的、T4状态、厚度为2.0m.,

宽度为1200- 、长度为4000- 的定尺板材，标记为;

    板 2A12-T4     2.0 x 1200 x 4000                                                   GB/T

3880- 1997

    b)不定尺板材

    用3A21合金制造的、F124状态、厚度为1.5-n

的不定尺板材，标记为:

3A21-1124

对尺寸偏差有

1.5    GB/F 3880- 1997

项或一项以上指标要求为高精级

        时，在标记示例中 ‘板”字后添加 “高精”二字

        并在合同中注明具体项目

4.2 化学成分

    板材的化学成分应符合GB/T 3190的规定
4.3 外形尺寸及允许偏差

    板材厚度、宽度、长度、不平度等外形尺寸允许

偏差应符合GB/T 3194中普通级板材的规定。对尺

寸偏差有 一项指标或几项指标要求为高精级时应在合

同中注明

4.4 力学性能

4.4.1 板材室温力学性能应符合表4的规定

板

法

裹 4 板 材 室 温 力 学 性 能

牌 号 包铝分类 供货状态 试样状态

{

{ 厚度，。1二
抗拉强度 }规定非比例伸

  一1,     1长应也，2
  MYa 一 Ml'.

伸长率，%

51J 50-

I A971A93
lit 12 Ht1Z >4.5-80.0 附实侧值

F 一

1A90I A85
H112 H112

>4.5一12S 李60 一 一一 )2;
? 19> 12.5-20.0 〕60

>20.0一80.0 附 实 测值

F } 一 I >。5一150.0 一 一

            l

1070

1070A

1060

                  一

        一

0

一

  0
    一

>0.2一0.3

55一95

} > 15

>0.3一0.5 )20

一 >25

>0.8一1.3

>15
>30

>1.3一10.0 >35

H12H22
    H12

    H22

口卜

>0.2-0.3

70一110

)2

>0.3一0.5 )3

>0.5一0.8 >4

>0.8一1.3

)55

>6

>1.3一2.9 )8

> 2.9-4. 5 >9

H14H24 H14H24

> 0.2-0.3
l

>1

>03一05

卜

      >2

>0.5一0.8 )3

>4>0.8一1.3

>1.3一2.9 >5
! —

! >6
一

>Z.9-4.5

H16H26 H16H26

>0.2一0.5

100一135

> 1

>0.5-0.8 >2

>0.8一 1.3

      妻75

{

异3

乡4>1.3一4.5

H18 H18

>0.2一0.5

    3120

乡1

>0.5一0.8 异2

33>0.8一7.3

34>1.3-4 5
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续表

牌 号 一包铝分类 {供货状态 一试样状态 厚度，mm

抗拉强度

      口b

  Mv}

规定非比例伸

长应力叮阅2
      MN

{ 伸长率，%
一 刁 —

5D 50m}�

>4 5一‘ 5 李 75 诊35 >13

            一 一 ~-卜-

>6.5一 12.5 370 派35 渗 15

10701070A1 060
日112 日112

> 12 5一 Z5 n 李60 325 320

>25.0一80_0 要 55 315 325

>4.5一 150 〔)

>0.2一0 5

>0.5一0.8

>0.8一 1.3 60- 100

>1.3一6.5

>6.5一10.0

>0 2一‘)3

>20

 
 
升

>0.3-0.5

H12H22 H12H22
5一0.8 一

— 一 80 一120
R一1.1 一

3一2.9 妻65

>0
-
>0
一
>l
>2.9-4.5

>0.2一0.3

>0.3-0.5

H14H24 H14H24
>0.5一0.8

95一 125

8- 1.3>0
-
>l10501050A1145

3-2.9 >75

>2.9-4.5

>0 2~0 5

H16H26 H16H26
>0.5一0.8

120一 145

>0.8一 1.3

>85
>1.3-4.5

>0.2-0.5

>0.5-0.8

H1R H1R > 125

>0.8-1.3

>1.3一4.5

>4 5一6 5 385 >45

>6.5-12.5 李80 345

)15

)20

>25

>30

)28

)2

>3

>4

>6

>8

)9

> 1

>2

)3

>4

)5

)6

多 l

>2

)3

>4

>1

)2

)3

>4

>10

乡 10

H112 H112

>12.5一25.0 >70 >35 > 16

> 25.0一80.0 乡65 >20 妻22

>4.5一150.0
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续表
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续表

牌 号 一包铝分类 {供货状态 一试样状态 厚度，mm

抗拉强度

    口L

    MN

规定非比例伸}
rcr)1 0,21一不

        M 尸a l ‘行

伸长率，%

0.5一 1.6

>1.6一2.9 > 195

} >2.9一6.5
妻 355

>6.5一10.0 妻 185

0.5一 1.6

50.m

>15

317

妻15

312

>15

T3 >]6一2 9 >375 沐215

T42

一

犯
>2.9- 10.0

0.5一 1.6

正常包铝

    或

工艺包铝

T4 了4 >16一2 9 多355 3 195

2017

>2.9一10.0

>4.5-6.5 ) 195

>17

3 15

> 15

妻17

>15

李 15

>6>12
5一12.5 >355 要 185 3 12

沙
-洲
一兰
到
三

-
一
二
二
二
二
二

一
一
二
二
塑
翔

5一25.0

H112 T42

325.0一40.0 >330

>40.0一70.0 3310

370.0-80.0 李285

> 185

妻 195

3 195

) 195

34.5一150.0

  0.5-2.9

0 3 12

32.9一10.0

0

0.5- 2.9

蕊225

镇235

多350

32.9一10.0 3355 185> 195
0.5一L6

T3 > 1.6-2.9 3375 3215

32.9一10.0

315

妻15

315

317

315

T42

一

T3

0.5一2.9 3360

2A71

正常包铝

    或

工艺包铝

下4 T4 >15

>2.9- 10.0 >370

>4.5一10.0 >355

>10.0一12.5 >370 >15>11
> 12.5-25 0 > 370

Hl 12 T42

>25.0-40.0 >330

)185

> 195

)195

)215

>215

)195

黝
一
翔

>40.0-70.0 > 310

> 70.0-80.0 >285 195>-195
>4.5-150.0
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续表

伸长率.%
牌 号 {包协分类 {供货状态 一试样状杰 厚度   nlln

70.0

抗拉强度

    口b

    MPa

  5 205

517 50-

李 16

川
一洲

0.5

0

T62

0.5

>0

> I

5一 1.0

规定非比例伸

长应力‘A2

      MP.

    簇95

    妻370

    多 380

摊
一洲
一刃
一批
一翔

0一10.0

0.5

2014 一工艺包铝 } T6 T6 >0.1-1,0

> 1.0一10.0

3425

妻435

3440

妻425

异435

>440

李440

︷
二
二
塑
兰
翔
-
二
二
翔
-翔
-翔
﹂沁
一兰
翔
-翔
一翔
-翔
一兰
翔

翔
一
翔

曰I12 T62

>4“一’2.5 一
— 一— 一一~了一一-

> 12.5一25「〕 一 >460

>25.0一40.0

>4.5一 150.0

>460

> 395

李370

要380

3395

妻395

妻405

3405

0 0 0.5~一10.0

T6
-

T62

T6 0.5一 10.0 2453430
2A14 工艺包铝 34.5一 12.5 3 430

H112

> 12.5一40.0 3430

)340

妻340

3 340 >5

34.5一15 0.0

0.5一1 6 石205

1.6一 10.0 墓220

0.5一1.6 3395

T42 31.6一6.5 )415

36.5一 10.0 妻415

0.5一 1.6 3405

T3 T3

1.6--10.0 3420

0.5一 1.6 3400
2024

正常包铝

    或

工艺包铝

丁4 14

1.6一10.0 3420

34.5-6.5 3415

36.5一12.5 李415

蕊95

簇95

多235

3250

李250

3270

多275

妻245

3260

3250

3 250

翔
一
孙

> 12S 一25.0 3420 3260

H112 丁dZ

325.0-40.0 3415 多260

翔
一
翔

340.0一50.0 3415

350.0一80.0 3400

3260
3 260

34.5一150.0
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续表

牌 号 一包铝分类 {供货状态 一试样状态
        一抗拉强度

— 一-一一一 -— 一
0.5一4.5 一

>4.5-10.0一寸一一;235

规定非比例伸

长应力叭 2
      MPn

{ 伸长率，%
仁—

5月 50-

望
望
兰
望
兰
竺
望
翔
-翔
一竺
里
二
二
二
二
二
型
兰
兰
翌
里
里
兰
里
里
里
里
兰
翔
瓦
蕊

止
0.5一2.9 :?390

>2.9一10.0 李410

0.5一 1.6

一一一一一一一一一一1一一一一 — —

                二要4(巧

142

一

T313

6一10.0 >420

~一一一— ‘— 一曰
〔)5一2.9 李 4Os

>2.9一4.5 x425

T4

一

T42

T4

2A12

正常包铭

    或

I艺包招
>4.5一10.0 -425

>4.5一10.0 乡410

> 10.0-12.5 >-420

刃
一知
一训
一翔

> 12.5一25.0 a420

H112

> 25.0一40.0 浮390

梦245

)265

>270

>275

李270

妻275

妻275

妻265

妻275

>275

>211

> 40.0一70.0 > 370 >245

>7n.n一80.0 ,345 >245

>4.5一 15 0.0

0

>0.2-0.5

>0.5一1.3

> 1.3-6.5

>6.5一 10.0

95一 130 > 35

H12H22 H12H22

>0.2一0.5

>0.5一0.8

>0.8一 1.3

120一 160 >85

>1.3一4.5

>0.2-0.5

3003

H14H24 H14H24

>0.5一0.8

>0.8- 1 .3

>1.3一2.9

>2.9-4.5

140一 180 3115

>0.2-0.5

>0.5 一0.8

刻
︷
翔

H16H26 H16H26 165一205 3145

>0.8一1.3

) 1 3-4 5
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续表

抗拉强度
伸长率.叹

SOmro

砰
牌 号 一包铝分类 }供货状态 一试样状态 I草肛

MP

规定非比例伸

长应力。IX̀

      MP.

侧
一
脚
一
初

>0 ?一 0 S

> 0 5一门 R
}

FJI8 日18 ?185 乡 165

> 0.8一 ! 3

要4

川
|
J
|
|
州

> I 3一4 5

3003 止一
>4.5一]2.5 李 I15 >7日

日112 HI I2 > 12.5一50.0 二?I05 李40 >12

>50.0一80.0 李 100 >40 > 18

>4.5一 150.0

>0.2一0.8 于I9

() 〔) >0.8一4.5

一
一 I0)一]50 )23

>4.5一10.0 要2]

劫
一
黝
一
扬

H14H24 1414H24
>02 -0.8

>0 8一 ]3 145一215

3一4.5

列
一
次

>1>02一 0.5
3A21 >0.5一0.8

H18 1418 李 185

>0 8一13

> 1 〕一4.5

>4.5一 10.0 > 110

> 10.0一12.5 ) 120

H]I2 日112

> 12.5一25.0 )120 >16

>25.0一80.0 > 11O 李 16

>4.5一 150.0

>0.2一0.5

5一0.8

0 0 R一1.3 150-200 >60

  >3

李4

夕 16

夯16

39

)12

姿 15

>0
-
>0

姗
一
渐
一列
一翔

> 1 飞一 6 5

3004

H12H22 H12H22 190-240 姿 145

知
一列

>6.5-10>0.5-0.洲
>0.e不-一{
丁;万丁一!

H14H24 H14H24
>0.2-0.5

220一265 李 170
>0.5一(飞8 乡 2

10- 1一 11



续表

伸长率 %

牌 号 !包铝分类 一供货状态 {试样状态 厚度。mm

抗拉强度

    口}少

    MP.

规定非比例伸}
长应力“酬}爪不

        M 尸a     I 州     "
so--

翔
一到
一翔
一刃
一
翔
-翔

>0.8一1.3

220- 265 妻 l70

> 1.3一4.5

>0.2一0.5

>0.5一0.8

240一285 要 190

>0.8- 1.3

>1.3一4.5

>0.2-0.3 乡 1

里
兰
里
里
二
二
二
型
翌

到

3004

>0.3一0.8

日18 H18 >260 >215

>0.8一 1.3

>1.3一4.5

>4.5一12.5

HI 12 目112 > 12.5-40.0 1-160 >60

>40.0-80.0

>4.5一150.0

0 0

>0.5一1.0

>1.0一10.0

165一225

>0.5一1.0

3235

洲
一
翔
一洲
一翔

H14

H24

H34

H14

】】24

H34 >1.0一4.5

>0.5一]0
5A02 H18 H78

> 1.0- 4.5

>4.5一12.5

翔
一洲

Hl 12 H112 >12.5-25.0

>25.0一80.0

妻265

3 175

3175

)155

>4.5一 150.0

翌

到

一冰
一翔

O O 0.5-4.5 3 195 > 1oo

H14

H24

H34

H14

H24

H34

>0.5-4.5 >225 >-195

SA03
>4.5一10.0 )185 >80

> 10.0一12.5 )175 李70

H112 H112

> 12.5一25.0 >-175 >70 >13

>25.0-50.0 要 165 >60 >12

>4.5一150.0

10- 1一 12



续表

抗拉强度 伸长率.%
牌 号 {包铝分类 一供货状态 一试样状态 厚度、mm

MPa

规定非比例伸

长应力。冈之

      M Pa 517

0 5一4.5 3275 3 145

>4.5一 10.0 李275 > 125

>10 ‘】一12.5 妻265 李 115

5A05 H112 H112

> 12.5一25.0 3 265 李 115

> 25.0一 50.0 3 255 李 105

>4.5 -150 (}

0 0 0.5一4.5 3 315 3 155

>4.5一 10.0 >315 >155

> 10.0一 12.5 李305 李 145

5A06 一工艺包铝 H112 H112

> 12.5一25.0 李305 )145

>25 (}一50.0 > 295 > 135

>4.5一 150.0

>0.5-0 8

9一 1.3

0 0 170一215 > 65

3一6.5

H12

H22

日32

H12

H22

H32

>6.5一10.0

>0.5一 1.3

姿14

李13

>12

>6

李10

> 14

50-

〕16

异 16

要 14

异16

扮16

>12

> 15

>17

>19

妻18

>5

一

>0
一
>l

215一265 >-160

到

一
翔

>1.3一4.5

>0 5一0 8

刘
一
翔

H14

H24

H34

H14

H24

H34

)0 日一 13 235一285 要 180

>1.3一4.5

5052

翔
一
翔

H16

H26

H36

H16

H26

H36

0.5一0.8

255一 305 >200

>0.8-4.5

翔
-
到

H18H38 H18H38
0.5-0 R

>270 >220

>0.8-4.5

粥
-
洲

>4.5-6.5 >-195 》110

竺
> 12

5一12.5 >-195 李110

H112 H112

5一40.0 李 175 >65

>40.0一80.0 >- 175 365

>4.5一 150.0

10- 1一 13



续表

抗拉强度

    舀b

    MF}

规定非比例伸

长应力o,2
      MP只

1申长率，%

牌号 一包铝分类一供货状态一试样状态 厚度，mm

  5D } 50-
— 一~一一一刊一一一一一一一

一州 16>1I
>35

李 21

翔一。一翔一。一刃一。一。

乡95

李 115

到
一扮
一翔
︷到
一刃
一刃

5(川5

李 135

H18H38 H18H38 30.8一 1.3

3 1.3一 4 5

) 185
一

犷
土岌
当
之

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

万

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

获

34.5一12.5

H112 目112 >12.5-40.0

>40.0-80.0

34.5一150.0

)115

) 105

李 100

0.5一4.5 275一 350

34.5一6.5 李275

36.5一12.5 李 275

5083 H112 H112

> 12.5一40.0 3275

>40.0一50.0 >-270

125一200

  妻125

  >125

  异125

  )  115

>4.5一150.0

0.5一1.3

0 0 240一305 >95

) .3一4 5

>4.5一12.5 妻250

5086
H112 目112 > 12. 5一40.0 要 240

>40.0一50.0 李235

> 125

妻105

> 95

>4.5一 150.0

10一 1一 14
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续表

抗拉强度 伸长率.%

牌 号

7075

  8A06

  注 :1

包铝分类{供货状态I试样状态 厚度，mm

规定非比例伸

长应力。02
      MP.

5O 50-

0.5一1.6

1.6-10.0

0.5一1.0

> 1.0一 1.6

>1.6一4.5

>4.5一6 5

>6.5一10.0

正常包

铝或工

艺包铝 T6

0.5一1.0

>1.0一1.6

>1.6一65

>6.5- 10.0

>4.5一6_5

日112

>6.5一12.5

> 12.5一25.0

> 25.0一40.0

MP.

蕊250

簇270

妻485

>495

>505

>515

>515

>485

>495

>505

异515

3515

>515

妻540

3530

簇140

簇145

夕415

>425

>435

>440

妻445

妻415

3425

乡435

妻445

>440

>445

妻470

>460

310

> 10

)7

38

>8

38

)9

37

)8

>8

〕9

38

39

>6
乡5

T62

-

T6

一

T62

兰
  > U

5一150.0

2-0.3

-< 110

H14 } H14

)100

1424   I H24

H18    I H18 > 135

H112 一 H112

>0.3-0.5

>0.5-0.8

>0.8一10.0

>0.2-0.3

>0.3-0.5

>0.5-0.8

>0.8-1 .0

  > 1.0-4.5

  >0.2-0.3

  >0.3-0.8

  >0.8-4.5

>4.5一10.0

> 10.0一12.5

> 12.5-25.0

>25.0-80.0

>4.5一150.0

370

妻80

380

365

夕16

321

)26

330

31

33

34

)5

36

31

  32

  )3

319

319

319316

抗拉强度上限值及规定非比例伸长应力极限值对H22, H24, H26状态的材料不适用。

Ztx义x系板材供方一般不作规定非比例伸长应力，需方要求时，必须在合同中注明。

3.当厚度为40-80mm时，供方不做力学性能试验，但应保证符合表4的要求。

4厚度大于40.m的2A14, 2014, 7A04, 7A09, 7075合金板材和厚度大于50.m的SA03, 5A05, 5A06, 5083,

  5086合金板材以及厚度大于80， 的所有板材供方不做力学性能试验，当需方要求提供力学性能时，供方只附中心

  层试样的实侧结果。
5, 2 x x x系、6x x x系、7 x x x系合金以H112状态供应时，如合同中不加注明，只提供试样T42或T62状态力

    学性能。
6 厚度小于IOmm井以0状态供货的恢材一欣小做 14L联 IOLDlxFP295, M1-'T67e'}'i:G'rnua’，‘认刀’行 一

  T62状态试样的力学性能应符台表4991%3f 右用尸IIBWFTEE人丁ivmm } v v.;,e}cm "i’叭刀 ‘朴~’八”斗’一，‘

    附实洲结果。

10一1一 16



4.4.2 板材的室温高向性能应符合表5规定。

  裹5 室 温 高 向性 能

4。7。3。1

4。7。3。2

板材边缘应切齐，无裂边和毛刺。

板材按理论计重。

合 金 牌 号
供货

状 态

试样

状 态 鹭
抗拉强度

      口卜

    卜IPa

”铲’
5D

2All、2017 Hll2 T闷2 35一80 多295 李4

2A12、2024 Hll2 】礴2 35一80 )345 )3

7A04、7A09，

      7075
HllZ T62 35一40 )390 )2

5 试验方法

注:当需方有要求并在合同中注明时，才提供高向性能。

4.5 低倍组织
    板材不允许有分层 (不切边板材边部除外，但必

须保证名义尺寸)。

4.6 显微组织

    板材的显微组织不允许过烧。

4.， 外观质量
4.，.1 厚度攫10Ornrn非HllZ、非F状态板材表面

质量。

4.，.1.1 板材表面不允许有裂纹、裂边、腐蚀、穿

通气孔、硝盐痕和包硕层脱落，厚度大于O6mm的

板材表面上不允许有扩散斑点。

4.，.1.2 板材表面允许有轻微的压过划痕、金属及

非金属压人、擦伤、划伤、辊痕、松树枝状花纹和乳

液痕等缺陷，退火状态允许有不严重的油痕。各种缺

陷深度不得超过板材厚度的允许负偏差，并保证板材

的最小厚度

4.，.1.3 每平方米板材表面上，气泡总面积不应超

过100m时口
4.7，1.4 工艺包铝板材，允许有无包极层的裸露部

分和表面气泡。

4.，.1.5 板材表面缺陷允许用400号砂纸进行检验性

修磨，其修磨深度不应超过板材厚度允许的负偏差，

并保证板材的最小厚度。

4.7.2 厚度>10.Omm的板材以及所有 HllZ、F状

态板材的表面质t。

4.，.2.1 板材表面应清洁，不允许有裂纹和氧化夹

杂物

47.22板材表面允许有压陷、碰伤、擦划伤、轧

辊压痕等缺陷，但其深度应不超过板材厚度允许负偏

差，并保证最小厚度。

4.7.2.3 工艺包铝厚板允许有包孤层的脱落部分和

包夜层下的气泡。

4，.2.4板材表面允许修除在厚度偏差范围内的缺

陷

4.，.3 其他

5.1 化学成分分析方法

    板材的化学成分仲裁分析方法参照GB/「6987

的规定。

5.2 室温力学性能试验方法

    板材的室温力学性能试验方法参照GB/T 228的

规定。

5.3 低倍组织检验方法
    板材的低倍组织检验方法按GB/r 3247的规定

进行。

5·4 显微组织检验方法
    板材的显微组织检验方法按GB/r 3246 的规定

进行 。

5.5 尺寸测量方法

    板材的尺寸测量方法按GE汀 3194的规定进行。

5.6 硝盐痕检验方法

5.6.1 用一滴0.5%二苯胺硫酸溶液 (体积浓度)滴

在板面上，10一15，钟后若滴定处急剧变蓝，则表明

该处有硝盐存在。试验后用滤纸吸干滴液，受检部分

用水仔细冲洗擦干。

5.6.2 二苯胺硫酸溶液的配制:取0.59二苯胺，倒

人用 10mL的熬馏水和25mL硫酸 (比重为1.84) 配

制的溶液中，待二苯胺溶解后，加人同种硫酸使溶液

体积达到10omL。

5.7 外观质量检查方法
    板材的外观质量用目视法检查，不使用放大器，

当缺陷深度难以判断时，可采取打磨方法进行检查。

5.8 包覆层厚度的测量方法

    板材包夜层厚度的测里按GB汀3246进行。

6 检脸规则

6.1 检查和验收
‘.1.1板材由供方技术监督部门进行检查和验收，

保证板材质最符合本标准要求，并填写质量证明书。

6.1.2 需方应对收到的产品按本标准的规定进行检

验，如检验结果与本标准 (或订货合同)的规定不符

时，应按GB汀 3199的有关规定向供方提出，供需

双方协商解决。

‘.2 组批

    板材应成批提交验收，每批应由同一牌号、状

态、规格的板材组成。

‘.3 检验项目
    每批板材均应进行化学成分、外形尺寸偏差、力

学性能、外观质量的检查。对经过盐浴槽处理的T3、

T4、T6状态板材应进行显微组织检查。供方可根据

生产情况位查硝盐痕、板材分层及包租层，但供方以

                                    10一 1一 17



工 艺保证 ，不做出厂检验 续表

6。4

6 4‘1

取样

  板材的取样位置和取样数量应符合表6的规

定

表 6 取样位t和取样数t

      }

检”‘口一取”位置
取样数量，个

要求的

章条号

枪验的

覃条 号张数，(个)
每张取

样 数量

化学成分 每熔次 1个 4.2 5 l

力学性能 见之卜2 符合表7规定 l 4 4 52

毛廷微组织 任意部位 每炉(批)2张 l 4.6 54

牛簇羹任意部位 抽 样 4 3 5.5

外观质最 任意部位 逐 张 4.7 5.7

硝盐痕 任意部位 抽 样 4.7.1.1 5.6

注:

1化学成分分折时，供方在铸造稳定时取样;

  裁时可在板材任意部位切取。

2 力学性能取样位里应符合CB汀 16865 的规定

复验或仲

板材力学性能试验试样应符合 GB门，16865

牌 号

    {每批所
      一取板材

状 态 卜张数1
            1小 少 十 ，

        { %

最少试

样数景

  不 少

于，个

  引83、 5拟巧、 5、06 、

50毗

}

!() 10 尸一万—

HllZ 5 一�?}

6AO2 2A14、2014

0、 r62 5 2

r4、r6 1O 2

HllZ
                            r

5 2

ZAll、2017

0、T42 2 2

T3、T4 5

Hll2 5 2

2A12、2024

O 5 2

T3、T4、

T42
5 2

Hll2 5 2

7A09、7A04、7075 乳2“、 lO 2

HllZ 5 2

每批板材力学性能取样数量应符合表7的规

    每批板材力学性能取样数，

牌 号 状 态

每批所

取板材

张数，

不少于，

    %

最少试

样数量

  不少

于，个

        1070、 1晚〕70A、

IO6f)、 1050、 1贬巧OA、

1145、 1200、 1100、

IA97、 IAg3、 IA90、

IA85、8A06

0、H XZ、

H 又 4、 H

火6、H 义

8

按注，》 2

Hll2 2 2

  5052、5A02、3003、

3AZI、3004

0、HxZ、

H 只 4、H

X6、H 沐

8

2 2

Hll2 5 2

SA(3

0、H火4 l0 2

HllZ 5 2

5005

O、

HI4(34)、

H18(38)

2 2

Hll2 5 2

注:

1)对1义义又和8又又又合金，取样数量应根据厚度、状

    态取值。对于厚度小于等于Osmm的板材和HIK状

    态的板材，取样数t为0.1%，其余为1%。

2) 要求做规定非比例伸长应力的板材，每批按试样数量

    的10% (不少于2个试样)做规定非比例伸长应力试

    验

2

定

3

7

氛

规

4.

表

丘

的

东

定

‘5 检验结果的判定及处理

‘.5.1 化学成分不合格时，判整批不合格，显微组

织不合格时，判批 (炉)不合格，外形尺寸允许偏差

及外观质量不合格时，为单张不合格。

6.5.2 力学性能试验结果不合格时，应从不合格试

样的板材上重取双倍数量的试样进行重复试验。如复

验后仍有一个试样不合格时，则该张板材判废，但供

方可对不合格试样所代表的板材区间逐张进行检验，

合格者交货。

7 标志、包装、运输、贮存

7.1 标志

    板材的包装箱标志应符合GB汀 3199的规定

    在验收合格的板垛上、下三张的板材上打上 (或

贴上)如下印记:

    a)供方技术监督部门的检印;

    b)牌号;

    c) 供应状态;
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    d)规格;

    e)批号

，，2 包装、运输和贮存
    板材不涂油，板间不垫纸包装。需方要求涂油或

垫纸时，应在合同中注明。其他包装、运输、贮存应

符合GB汀 3柑9的规定。

7.3 质量证明书

    甸批板材均应附有符合本标准要求的质量证明

书，其上注明

    a) 供方名称;

    b)牌号;

    C)规格;

    d、批号;

    e)供应状态;

    f)重量或张数

    幻 力学性能试验结果;

    h)本标准编号;
    1)供方技术监督部门印记;

    j)包装日期

续表

        附 录 B

      (提示的附录)

原状态代号相应的新代号

    附 录 A

  (提示的附录)

新旧牌号对照表

新牌号 1。牌号一1新牌号 1日牌号

IA97 一，、LG41IA90 代LGZ

1，巧3 一代LG。{IA85 代 LGI

旧代号 新代号 {旧代号 新代号

M     一 CZ T3、T4

Y     一 MCZ T42

Y1     } 《芝 T6

Y2     }{ T62

Y4 �一 } 一F、HI;2
注:原以R状态交货的，提供CZ、CS试样性能的产品

    其状态可分别对应新代号T42、T62o
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